
PROJET/SOUS PROJET

PROJET/
sous projet

231 E 01
1/1

- ER

N°PLAN

01/2012 PR CATIA V5

DateN° ensemble Vérifié parDessiné par Logiciel

HPS

C
e 

p
la

n
 e

st
 la

 p
ro

p
ri

ét
é 

d
e 

l'I
P

N
 d

'O
R

S
A

Y
Il 

n
e 

p
o

u
rr

a 
êt

re
 u

ti
lis

é 
o

u
 r

ep
ro

d
u

it
sa

n
s 

l'a
u

to
ri

sa
ti

o
n

 d
u

 d
ir

ec
tu

er
 d

e 
l'I

P
N SERVICE RECHERCHE ET DEVELOPPEMENT DETECTEURS

INSTITUT DE PHYSIQUE NUCLEAIRE - 91406 ORSAY CEDEX

CNRS IN2P3

UNIVERSITE PARIS SUD

Aluminum vacuum
chamber V4 assembly

dimensions are given in mm

Good for manufacturing
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seam welding for vacuum
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milling surface after welding
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seam welding for vacuum

reinforcement welding points

Détail H
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2 chamfers 2,5 x 45°for welding  gap 0,1 to 0,2 mm between chamber and flanges  for mounting before welding
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gap 0,1 to 0,2 

2 chamfers 2,5 x 45° for welding


